






ХОЛОДИЛЬНЕ ОБЛАДНАННЯ



[bookmark: _Hlk188538915]
                                                       ФОРМУЛЯР


Загальні вказівки

Перед експлуатацією необхідно уважно ознайомитись із формуляром, який відображає технічний стан обладнання.
Після  пусконалагоджувальних робіт необхідно обов'язково  заповнити розділ 2 «Протокол введення в експлуатацію»
Для забезпечення безперебійної та безвідмовної роботи виробу потрібно проводити роботи з його технічного обслуговування відповідно до регламенту сервісних робіт, встановленого обслуговуючою організацією, але не рідше одного разу на місяць.
Вся інформація про технічний стан агрегату в процесі експлуатації повинна фіксуватися у формулярі, який є обов'язковим для дотримання гарантійних зобов'язань виробника.
Проведення робіт з технічного обслуговування обладнання повинно супроводжуватись заповненням розділу 3 «Таблиця параметрів технічного обслуговування», розділу 6 «Облік роботи виробу»
Протягом гарантійного періоду заповнення цих розділів є обов'язковим здійснення гарантійних зобов'язань.
При заміні складових частин обладнання відповідний запис повинен бути в розділі 4 «Відомості про заміну складових частин виробу при експлуатації»
У разі ремонту виробу, сервісна організація, що проводить ремонт обладнання, зобов'язана заповнити розділ 5 «Ремонт виробу»
Під час проведення консервації та розконсервації виробу у розділі 6 «Облік роботи виробу» має стояти відповідна позначка.

Підприємство - виробник: ТОВ "РМСІ"
Адреса: 54055, Україна, Миколаївська область, м. Миколаїв, вул. 1-ша Слобідська,62
Тел.: (0512) 72-80-20
E-mail: info@rmc-ukraine.com.ua
www.rmc-ukraine
2. Протокол введення в експлуатацію
	Заводський номер
	Модель агрегату
	Дата введення в експлуатацію
	Марка холодоагенту

	
	
	
	



	Основні параметри
	Од. змін.
	[bookmark: _Hlk188960118]Значення

	Маса заправки холодоагенту
	кг
	

	[bookmark: _Hlk189140476]Обсяг заправки мастила
	дм
	

	Встановлення реле низького тиску (КМ1)
	Бар
	

	[bookmark: _Hlk188959056][bookmark: _Hlk188959025]Встановлення реле високого тиску (КМ1)
	Бар
	

	Встановлення реле низького тиску (КМ2)
	Бар
	

	Встановлення реле високого тиску (КМ2)
	Бар
	

	Встановлення реле низького тиску (КМ3)
	Бар
	

	Встановлення реле високого тиску (КМ3)
	Бар
	

	Встановлення реле низького тиску (КМ4)
	Бар
	

	Встановлення реле високого тиску (КМ4)
	Бар
	

	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	бар
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	

	[bookmark: _Hlk188959391]Тиск увімк/викл вентилятора(ів) конденсатора 1
	Бар
	

	Тиск увімк/викл вентилятора(ів) конденсатора 1
	Бар
	

	Тиск увімк/викл вентилятора(ів) конденсатора 1
	Бар
	

	Тиск увімк/викл вентилятора(ів) конденсатора 1
	Бар
	

	

	[bookmark: _Hlk188959481][bookmark: _Hlk189140688]Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Рівень мастила в ресивері
	
	

	

	[bookmark: _Hlk188959506][bookmark: _Hlk189140667]Напруга живлення на вводі L1-L2/N
	В
	

	[bookmark: _Hlk189140503]Напруга живлення на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга живлення на вводі L2-L3/N
	В
	

	Встановлення автомату захисту КМ1
	А
	

	Встановлення автомату захисту КМ2
	А
	

	Встановлення автомату захисту КМ3
	А
	

	Встановлення автомату захисту КМ4
	А
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	

	[bookmark: _Hlk188959863][bookmark: _Hlk188959527]Встановлення тиску кипіння на контролері
	Бар
	

	Встановлення тиску конденсації на контролері
	Бар
	



	[bookmark: _Hlk188960327][bookmark: _Hlk188960335]ПІБ
	[bookmark: _Hlk188959906]Дата
	Підпис

	
	
	

	[bookmark: _Hlk188960342]Найменування спеціалізованої організації
	


3. Таблиця параметрів технічного обслуговування
	[bookmark: _Hlk188958853]Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	[bookmark: _Hlk188960208]Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	[bookmark: _Hlk188960238]Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	[bookmark: _Hlk188960273]Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	[bookmark: _Hlk188960292]Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	[bookmark: _Hlk188960309]Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №2
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №3
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №4
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №5
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



[bookmark: _Hlk189141085]ТО №6
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №7
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №8
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №9
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №10
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №11
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



ТО №12
	Основні параметри
	Од. змін.
	Значення

	Заводський номер
	
	

	Марка холодоагенту
	
	

	

	Огляд виробу (візуально) на предмет: механічних пошкоджень, сторонніх шумів, вібрацій, стуків
	
	

	Контроль цілісності контуру (візуальна оцінка герметичності, наявність патьоків мастила, витоку)
	
	

	Контроль стану зовнішніх електричних кабелів
	
	

	Контроль аварійної індикації шафи керування
	
	

	

	Напруга на вводі L1-L2/N
	В
	

	Напруга на вводі L1-L3/N
	В
	

	Напруга на вводі L2-L3/N
	В
	

	Струм електродвигуна КМ1 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ2 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ3 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Струм електродвигуна КМ4 (Фаза1/Фаза2/Фаза3)
	А
	

	Контроль робочих струмів електродвигунів: вентиляторів конденсатора, насосів, вентиляторів обдува головок
	
	

	

	Рівень мастила в картері КМ1
	
	

	Рівень мастила в картері КМ2
	
	

	Рівень мастила в картері КМ3
	
	

	Рівень мастила в картері КМ4
	
	

	Контроль роботи ТЕНів картера КМ
	
	

	Колір мастила /каламутність
	
	

	
	
	

	Контроль пробоїв у оглядовому вічку на лінії рідини
	
	

	Контроль стану індикатора вологості
	
	

	
	
	

	Тиск всмоктування під час роботи
	Бар
	

	Тиск нагнітання під час роботи
	Бар
	

	Тиск всмоктування під час роботи (Економайзер)
	Бар
	

	Температура всмоктування під час роботи
	⁰С
	

	Температура нагнітання під час роботи
	⁰С
	

	Температура всмоктування під час роботи (Економайзер)
	⁰С
	

	Температура рідини після Економайзера
	⁰С
	

	
	
	

	Контроль перепаду тиску на фільтрах
	
	

	Контроль поверхні конденсатора
	
	

	Підтяжка силових та клемних з'єднань
	
	

	Стан ізоляції
	
	

	Контроль та протяжка роз'ємів з'єднання елементів та трубопроводів виробу та їх кріплення до рами
	
	

	Контроль на герметичність виробу електронним детектором витоку або методом обмилювання.
	
	

	
	
	



	ПІБ
	Дата
	Підпис

	
	
	

	Найменування спеціалізованої організації
	



4. Відомості про заміну складових частин виробу під час експлуатації
	Дата
	Найменування та позначення замінної частини
	Причина заміни
(Опис несправності)
	ПІБ, підпис

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


5. Ремонт виробу
	[bookmark: _Hlk188960918]Заводський номер
	Найменування виробу
	Дата

	
	
	

	Причина надходження у ремонт

	




	Виконано роботи

	






[bookmark: _Hlk188960985]Технічні характеристики після ремонту відповідають вимогам документації.
Виконавець ремонту гарантує відповідність виробу вимогам діючої технічної документації за дотримання споживачем вимог діючої експлуатаційної документації.
	Посада
	[bookmark: _Hlk188965668]ПІБ
	Підпис
	Дата

	
	
	
	






	Заводський номер
	Найменування виробу
	Дата

	
	
	

	Причина надходження у ремонт

	




	Виконано роботи

	






Технічні характеристики після ремонту відповідають вимогам документації.
Виконавець ремонту гарантує відповідність виробу вимогам діючої технічної документації за дотримання споживачем вимог діючої експлуатаційної документації.
	Посада
	ПІБ
	Підпис
	Дата

	
	
	
	

	
	
	
	

	[bookmark: _Hlk188961093][bookmark: _Hlk188960968]Заводський номер
	Найменування виробу
	Дата

	
	
	

	
	
	

	Причина надходження у ремонт

	




	Виконано роботи

	






Технічні характеристики після ремонту відповідають вимогам документації.
Виконавець ремонту гарантує відповідність виробу вимогам діючої технічної документації за дотримання споживачем вимог діючої експлуатаційної документації.
	Посада
	ПІБ
	Підпис
	Дата

	
	
	
	







	Заводський номер
	Найменування виробу
	Дата

	
	
	

	Причина надходження у ремонт

	




	Виконано роботи

	






Технічні характеристики після ремонту відповідають вимогам документації.
Виконавець ремонту гарантує відповідність виробу вимогам діючої технічної документації за дотримання споживачем вимог діючої експлуатаційної документації.
	Посада
	ПІБ
	Підпис
	Дата

	
	
	
	



6. Облік роботи виробу
	Дата
	Найменування робіт
	[bookmark: _GoBack]Посада, ПІБ,
 Підпис.
	Примітка
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Українa, 54055, м. Миколаїв
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Тел. +38(0512) 728 020
www.rmc-ukraine.com.ua
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